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Abstract. This purpose of this study to determine the influence of raw material inventory and machine capacity 
on production volume (Case study on UMKM Raflesia Bordir Mukena at Tasikmalaya). The method used is a 
quantitative method with a research sample data on raw material inventory, machine capacity and production 
volume for the period 2019 – 2021. The data is used primary data and secondary data. The analitytical tool in 
this research is multiple regression using by SPSS version 25. The result showed that simultaneously raw material 
inventory and machine capacity has a significant influence on production volume. Partially raw material 
inventory has unsignificant on production volume. Machine capacity has significant on production volume. 
 
Keywords: Work Environment, Work Stress, Employee Performance 
 
Abstrak. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui Pengaruh Persediaan Bahan Baku dan Kapasitas Mesin 
Terhadap Volume Produksi (Studi Kasus pada UMKM Raflesia Bordir Mukena di Tasikmalaya). Metode yang 
digunakan adalah pendekatan kuantitatif dengan sampel data persediaan bahan baku, kapasitas mesin dan volume 
produksi periode 2019 - 2021. Data yang digunakan adalah data primer dan data sekunder. Alat analisis yang 
digunakan dalam penelitian ini adalah analisis regresi linear berganda dengan menggunakan SPSS versi 25. Hasil 
penelitian menunjukan bahwa secara simultan persediaan bahan baku dan kapasitas mesin berpengaruh signifikan 
terhadap volume produksi. Secara parsial persediaan bahan baku berpengaruh tidak signifikan terhadap volume 
produksi. Secara parsial kapasitas mesin berpengaruh positif dan signifikan terhadap volume produksi. 
 
Kata Kunci: Work Environment, Work Stress, Employee Performance 
 

 
LATAR BELAKANG 

Proses produksi sering dikatakan sebagai pengolahan bahan baku dan bahan pembantu 

dengan memanfaatkan peralatan untuk menghasilkan barang jadi. Bahan baku yaitu barang-

barang yang diperoleh untuk digunakan dalam proses produksi (Ramdhani, 2014: 368). Bahan 

baku diperoleh secara langsung dari alam atau Bahan baku juga dapat diperoleh dari 

perusahaan lain. Dalam proses produksi perusahaan harus memiliki bahan baku yang baik yang 

sesuai dengan produk yang akan diproduksinya. 

 Kemudian dalam pembuatan suatu produk perusahaan juga harus dapat 

memperhatikan volume produksi. Volume produksi merupakan interaksi antara bahan dasar, 

bahan pembantu, tenaga kerja, dan mesin-mesin serta alat-alat perlengkapannya yang 

digunakan untuk mengubah input menjadi output yang baik baik berupa barang ataupun jasa 

(Gitosudarmo, 2014: 38). Selain itu, guna mencapai keberhasilan volume produksi maka perlu 

diperhatikan juga terkait jumlah persediaan bahan baku dan kapasitas Mesin di perusahaan 

tersebut. 
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Persediaan bahan baku adalah bagian utama dari modal kerja dan aktiva yang setiap 

saat mengalami perubahaan (Ramdhani, 2014: 374). Persediaan bahan baku mempermudah 

dan memperlancar jalannya operasi suatu perusahaan yang dilakukan secara berturut-turut 

dalam memproduksi barang. Me lnu lrult T. Hani Handoko (2012: 167) Se llain pelrse ldiaan bahan 

bakul, kapasitas melsin ju lga melnjadi faktor yang dapat me lmpelngarulhi volu lme l produlksi. 

Kapasitas melsin digu lnakan se lbagai prosels produlksi gulna melnghe lmat waktu l dan melnghasilkan 

produlk yang maksimal. Se lmakin banyak kapasitas produ lksi te lntu l saja me lmbu ltu lhkan kapasitas 

me lsin yang elfe lktif dan e lfisie ln.  

Dalam melnjalankan kelgiatan produlksinya U lMKM Rafle lsia Bordir Mulke lna ini 

me lmiliki julmlah pelrse ldiaan bahan bakul yang su ldah dimanfaatkan se lmaksimal mulngkin be lgitu l 

julga delngan kapasitas melsin yang ada. Akan te ltapi, targe lt volu lmel produlksi masih be llu lm 

te lrpe lnu lhi. 

Adapu ln data volu lmel produ lksi mulkelna di UlMKM Raflelsia Bordir Mulke lna ini selbagai 

belikult: 

Tabel 1. Volume Produksi Selama Tiga Tahun Terakhir 

Tahun Target Produksi 

(Unit) 

Realisasi 

Produksi (Unit) 

2019 26.000 25.500 

2020 15.000 10.500 

2021 22.000 21.580 

Su lmbe lr: Raflelsia Bordir Mu lkelna, 2022. 

Belrdasarkan Tabe ll 1. dapat dilihat bahwa volulmel produlksi yang dipe lrolelh Rafle lsia 

Bordir Mulke lna ini masih bellulm melncapai targe lt seltiap tahulnnya. Hal ini diselbabkan olelh 

julmlah pelrse ldiaan bahan bakul yang ada tidak selsu lai delngan pelrhitu lngan selhingga dapat 

dikatakan kelku lrangan bahan bakul. Adapuln data pelrse ldiaan bahan bakul mu lkelna di UlMKM 

Rafle lsia Bordir Mulke lna ini se lbagai be lriku lt: 

Tabel 2.Penggunaan Bahan Baku 

Tahun Bahan Baku 

2019 1.019 

2020 419 

2021 816 

Su lmbe lr : Rafle lsia Bordir Mulkelna, 2023 

Belrdasarkan Tabell 2. dapat dilihat bahwa pelrse ldiaan bahan baku l di UlMKM Raflelsia 

Bordir Mulke lna melngalami flulktu lasi, karelna telrhambatnya pasokan bahan bakul. Se lhingga 

prose ls produlksi tidak me lncapai targe lt pelrulsahaan. 



 
 

e-ISSN: 2988-3148; p-ISSN: 2988-313X, Hal 79-92 

Tabel 3. Kapaitas Mesin 

Tahun Kapasitas Produksi/mesin 

2019 5.100me lsin 

2020 2.095/melsin 

2021 5.394/melsin 

Su lmbe lr : Rafle lsia Bordir Mulkelna, 2022 

Dari Tabell 3. dapat dilihat julmlah ulntu lk kapasitas me lsin produlksi me lngalami flulktulasi. 

Belrdasarkan wawancara de lngan pelmilik U lMKM Raflelsia Bordir Mulkelna ini, flulktu lasi 

kapasitas melsin te lrse lbu lt dikarelnakan adanya pe lrulbahan julmlah me lsin, julmlah pe lkelrja, 

te lrultama pada masa covid-19. 

 

LANDASAN TEORI 

Jumlah Persediaan Bahan Baku 

Menurut Ste lve lnson (2014:304) Jumlah Persediaan Bahan Baku adalah stok atau l 

simpanan barang-barang. Biasanya, banyak dari barang-barang yang disimpan pe lrulsahaan 

dalam pelrseldiaan belrhulbu lngan delngan bisnis yang dilakulkannya. 

Kapasitas Mesin 

Menurut Hilton, Mahe lr dan Se llto dalam Astultik (2014:38) Kapasitas Mesin adalah 

ulku lran dari ke lmampulan prose ls produlksi dalam melngu lbah sulmbelr daya yang dimiliki melnjadi 

su latul produlk ataul jasa yang akan digu lnakan olelh konsu lmeln. 

Volume Produksi 

Menurut Indriyo dalam Astu ltik (2014:38) Volume Produksi merupakan inte lraksi antara 

bahan dasar, bahan pelmbantul, te lnaga kelrja dan melsin melsin selrta alat- alat pe lrlelngkapannya 

yang dibu ltulhkan. 

 

METODE PENELITIAN 

Metode penelitian yang digunakan yaitu me ltodel hulbu lngan kasulal dan pelnde lkatan 

ku lantitatif. Objek penelitian ini adalah Jumlah Persediaan Bahan Baku, Kapasitas Mesin dan 

Volume Produksi. Populasi dari penelitian ini yaitu l laporan data pelrseldiaan bahan bakul, 

kapasitas melsin dan volu lmel produlksi pelriode l tahuln 2019 - tahuln 2021 UlMKM Rafle lsia Bordir 

Mulkelna. Sampel yang digunakan adalah teknik sampel jenuh dimana apabila semua populasi 

digunakan sebagai sampel dan dikenal juga dengan istilah sensus.   
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Penelitian ini menggunakan skala likert bernilai positif. Hasil dari kuesioner data 

ordinal. Alat analisis yang digunakan dalam penelitian ini adalah regresi linear berganda namun 

sebelumnya dilakukan pengujian uji asumsi klasik terlebih dahulu. 

 

HASIL DAN PEMBAHASAN  

Jumlah Persediaan Bahan Baku Pada UMKM Raflesia Bordir Mukena 

U lMKM Rafle lsia Bordir Mulke lna salah satul pelru lsahaan UlMKM yang be lrge lrak 

me lnghasilkan produlk barang be lrulpa mulke lna. Dalam prosels produ lksi pe lrulsahaan me lmiliki 

pelrse ldiaan bahan bakul. Adapu ln data pelnggu lnaan bahan bakul pe lrbullan se llama tiga tahuln, 

selbagai belriku lt: 

Gambar 1. Penggunaan Bahan Baku Perbulan Pada UMKM Raflesia Bordir Mukena 

Selama Tiga Tahun 2019 – 2021 

 

Su lmbe lr: UlMKM Rafle lsia Bordir Mulke lna, 2023 

Kapasitas Mesin Pada UMKM Raflesia Bordir Mukena 

Kapasitas me lsin melnjadi salah satul hal yang pe lnting dalam prosels produlksi. Belsaran 

kapasitan melsin me lnelntu lkan se lbe lrapa e lfelktif pelrulsahaan melmprodulksi produ lknya. Adapuln 

pelnggu lnaan kapasitas me lsin pelrbullan pada U lMKM Rafle lsia Bordir Mulkelna sellama tiga tahuln, 

selbagai belriku lt: 
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Gambar 2. Kapasitas Mesin Perbulan Pada UMKM Raflesia Bordir Mukena  

Selama Tiga Tahun 2019 - 2021 

 

Su lmbe lr: UlMKM Rafle lsia Bordir Mulke lna, 2023 

Kapasitas melsin yang digu lnakan ole lh pelrulsahaan melngalami flu lktulasi ataul tidak 

me lne lntul se ltiap tahulnnya. Pada tahu ln 2019 selbe lsar 25.800/me lsin, tahu ln 2020 selbelsar 

10.745/me lsin, dan tahuln 2021 selbe lsar 20.620/melsin. Hal te lrse lbu lt te lrjadi karelna pe lrulbahan 

julmlah melsin di pe lrulsahaan, julmlah te lnaga kelrja di masa Covid-19. Akibatnya volu lmel 

produlksi se ltiap bullannya tidak me lne lntul dan telrdapat flulktulasi seltiap tahulnnya. 

Volume Produksi Pada UMKM Raflesia Bordir Mukena 

 Volu lme l produlksi me lrulpakana hasil produ lksi produ lk yang dilakulkan olelh pe lrulsahaan 

sellama pe lriodel telrte lntul. Adapauln data hasil produ lksi pada UlMKM Raflelsia Bordir Mulke lna 

pelrbullan se llama 3 tahu ln te lrakhir pada Gambar se lbagai belriku lt: 

Gambar 3. Hasil Produksi Perbulan Pada UMKM Raflesia Bordir Mukena  

Selama Tiga Tahun 2019 - 2021 

 

Su lmbe lr: UlMKM Rafle lsia Bordir Mulke lna, 2023 

Pada Gambar 3. hasil produ lksi pelrbullan dari tahu ln 2019 – 2021 me lngalami flulktulasi. 

Hasil produlksi mulke lna pada tahuln 2019 selbanyak 25.475 mu lkelna, pada tahuln 2020 me lngalami 

pelnu lrulnan se lhingga hasil produlksi didapat selbanyak 10.475 mulke lna, dan pada tahu ln 2021 

me lngalami kelnaikan se lhingga hasil produ lksi didapat selbanyak 20.400. Targe lt produ lksi seltiap 
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tahulnnya belrbelda-belda dan sellama tiga tahuln te lrse lbu lt pe lrulsahaan be llulm melmelnu lhi targe lt 

produlksinya. 

 Volu lme l produlksi yang dihasilkan seltiap bulalannya tidak melne lntu l se lhingga me lngalami 

flulktulasi dikarelnakan julmlah pelrseldiaan bahan bakul dari pe lrulsahaan tidak dise lsu lai dan 

kapasistas me lsin yang be llulm se lsu lai delngan pelrhitu lngan. 

Hasil Uji Asumsi Klasik 

Hasil U lji Normalitas 

Belrdasarkan pelngolahan SPSS ve lrsi 25, hasil ulji normalitas dapat dilihat pada Tabe ll 4. 

selbagai belriku lt: 

Tabel 4. Hasil Uji Normalitas 

One-Sample Kolmogorov-Smirnov Test 

 

Ulnstandardize ld 

Re lsidu lal 

N 12 

Normal Paramelte lrsa,b Melan .0000000 

Std. De lviation 27.30809584 

Most Elxtre lme l Diffe lre lnce ls Absolu lte l .158 

Positive l .158 

Ne lgative l -.143 

Te lst Statistic .158 

Asymp. Sig. (2-taileld) .200c,d 

a. Te lst distribultion is Normal. 

b. Calcullate ld from data. 

c. Lillielfors Significancel Corre lction. 

d. This is a lowe lr boulnd of the l trule l significancel. 

Pada Tabell te lrse lbu lt dapat dilihat nilai asymp.sig (2-taile ld) se lbe lsar 0,200 < 0,05 artinya 

data telrdistribu lsi normal selhingga u lji normalitas te lrpe lnu lhi. 

Hasl U lji Mulltikoline laritas 

Tabel 5. Hasil Uji Multikolinearitas 

Coefficientsa 

Mode ll 

Ulnstandardize ld 

Coelfficie lnts 

Standardize ld 

Coe lfficie lnts 

t Sig. 

Corre llations 

Collinelarity 

Statistics 

B Std. E lrror Belta 

Zelro-

ordelr Partial Part Tolelrancel VIF 

1(Constant) 62.084 37.916  1.637 .136      
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Julmlah Pe lrseldiaan 

Bahan Baku l (X1) 

.253 .190 .010 1.332 .216 .471 .406 .009 .785 1.273 

Kapasitas Me lsin 

(X2) 

.991 .008 .995 130.694.000 1.000 1.000 .882 .785 1.273 

a. De lpe lnde lnt Variable l: Volulme l Produlksi (Y) 

Hasil pelngu ljian SPSS ve lrsi 25 melndapatkan hasil pada kolom tole lrance l me lnu lnjulkan 

bahwa julmlah pelrse ldiaan bahan bakul (0,785 > 0,1) dan kapasitas me lsin (0,785 > 0,1). Pada 

kolom VIF me lnu lnjulkan bahwa julmlah pe lrse ldiaan bahan bakul (1,273 < 10) dan kapasitas me lsin 

(1,273 < 10). Maka dapat disimpu llkan bahwa variabe ll julmlah pelrseldiaan bahan bakul dan 

kapasitas melsin tidak telrjadi mulltikoline laritas selhingga ulji mulltikolinelaritas telrpe lnu lhi. 

Hasil U lji Aultokore llasi 

Hasil pe lngu ljian SPSS ve lrsi 25, hasil ulji aultokore llasi dapat dilihat dari nilai Dulrbin-

Watson. pada Tabell selbagai belriku lt: 

Tabel 6. Hasil Uji Autokorelasi 

Model Summaryb 

Modell R 

R 

Squlare l 

Adjulste ld R 

Squlare l 

Std. E lrror of the l 

E lstimate l 

Changel Statistics 

Dulrbin-

Watson 

R Squlare l 

Change l 

F 

Change l df1 df2

Sig. F 

Change l 

1 .531a .282 -.292 30.21965022 .282 .492 4 5 .744 .904 

a. Preldictors: (Constant), U lT_2, Ju lmlah Pe lrse ldiaan Bahan Bakul (X1), U lT_1, Kapasitas 

Melsin (X2) 

b. De lpelnde lnt Variable l: U lnstandardizeld Re lsidu lal 

Dari oultpult SPSS yang suldah di ulji, hasil ulji aultokore llasi me lnu lnjulkan nilai dari R-

Sqularel se lbelsar 0,282 ke lmuldian diulji Lag 1 dan Lag 2 selhingga didapat chi squlare l hitulng 0,282 

< chi sqularel tabell 5,991, maka dapat disimpullkan bahwa tidak te lrjadi aultokore llasi.  

Hasil U lji Helte lroske ldastisitas 

Hasil pelngu ljian SPSS ve lrsi 25 hasil ulji Helte lroske ldastisitas dapat dilihat pada Tabe ll 4.4 

selbagai belriku lt: 

Gambar 2. Hasil Uji Heteroskedastisitas 
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Dari hasil data yang tellah di olah, dapat dike ltahuli dari gambar scattelrplot telrdapat titik-

titik melnye lbar dan tidak be lrbelntulk pola artinya tidak te lrjadi helte lroske ldastisitas selhingga u lji 

helte lroskeldastisitas telrpe lnu lhi. 

Ke lse llulrulhan ulji asulmsi klasik dalam pe lnellitian ini suldah melmelnu lhi syarat, se lhingga 

sellanjultnya dapat dilanjultkan ke l analisis relgre lsi line lar belrganda. 

Pengaruh Jumlah Persediaan Bahan Baku dan Kapasitas Mesin Secara Simultan 

Terhadap Volume Produksi 

 Belrdasarkan hasil SPSS ve lrsi 25, hasil dari analisis relgre lsi linelar be lrganda maka dapat 

dilihat dari Tabell Coe lfficie lnts Tabell selbagai be lriku lt: 

Tabel 7. Hasil Regresi Linear Berganda 

Coefficientsa 

Mode ll 

U lnstandardize ld 

Coe lfficielnts 

Standardize ld 

Coelfficie lnts 

t Sig. 

Corre llations 

Colline larity 

Statistics 

B Std. E lrror Be lta 

Ze lro-

orde lr Partial Part Tole lrance l VIF 

1(Constant) 62.084 37.916  1.637 .136      

Julmlah Pelrse ldiaan 

Bahan Baku l (X1) 

.253 .190 .010 1.332 .216 .471 .406 .009 .785 1.273 

Kapasitas Me lsin 

(X2) 

.991 .008 .995 130.694.000 1.000 1.000 .882 .785 1.273 

a. De lpelnde lnt Variable l: Volulme l Produlksi (Y) 

Adapu ln pelrsamaan re lgre lsi line lar be lrganda selbagai be lriku lt: 

Y = 62,084 + 0,253X1 + 0,991X2 + e 

Inte lrpreltasi: 

a. Konstanta se lbe lsar 62,084 me lnu lnjulkan bahwa jika tidak te lrjadi pe lningkatan dalam variabe ll 

julmlah pelrseldiaan bahan bakul dan kapasitas melsin, maka volulme l produlksi selbe lsar 62,084. 

b. Koelfisie ln re lgre lsi julmlah pelrse ldiaan bahan bakul (X1) selbelsar 0,253 artinya seltiap kelnaikan 

1 satulan julmlah pelrse ldiaan bahan bakul de lngan asulmsi X2 teltap maka akan me lningkatkan 

volulme l produlksi se lbelsar 0,253 satulan. Selbaliknya, se ltiap pe lnu lrulnan 1 satulan julmlah 

pelrse ldiaan bahan bakul maka akan me lnu lrulnkan volu lmel produlksi selbe lsar 0,253 satulan. 

c. Koelfisie ln re lgre lsi kapasitas me lsin (X2) selbe lsar 0,991 artinya seltiap ke lnaikan 1 satulan 

kapasitas me lsin de lngan asulmsi X2 teltap maka akan me lnaikan volu lmel produ lksi selbelsar 

0,991 satulan. Selbaliknya se ltiap pelnu lrulan 1 satu lan kapasitas melsin akan melnu lrulnkan 

volulme l produ lksi selbe lsar 0,991 satulan. 

Belrdasarkan oultpult SPSS pada Tabell Modell Sulmmary pada Tabell 4.5 selbagai be lriku lt: 
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Tabel 8. Hasil Korelasi dan Koefisien Determinasi 

Model Summaryb 

Mode ll R 

R 

Squlare l 

Adjulste ld 

R Squlare l 

Std. E lrror 

of the l 

E lstimate l 

Change l Statistics 

Dulrbin-

Watson 

R 

Squlare l 

Changel F Change l df1 df2

Sig. F 

Change l 

1 1.000a 1.000 .999 30.19024 1.000 10976.628 2 9 .000 2.666 

a. Preldictors: (Constant), Kapasitas Me lsin (X2), Julmlah Pe lrse ldiaan Bahan Baku l (X1) 

b. De lpe lnde lnt Variablel: Volulme l Produlksi (Y) 

Belrdasarkan Tabell 8. dikeltahuli bahwa koelfisie ln kore llasi simulltan Julmlah pelrseldiaan 

bahan bakul dan Kapasitas melsin de lngan Volulme l produlksi se lbelsar 1,000. Nilai kore llasi 

te lrse lbu lt telrmasulk dalam katelgori sangat kulat. Jadi hulbu lngan antara julmlah pe lrseldiaan bahan 

bakul dan kapasitas me lsin telrhadap volu lmel produlksi sangat kulat.  

Belrdasarkan oultpult SPSS, koelfisie ln delte lrminasi R-Squ lare l adalah se lbelsar 1,000 ataul 

100% artinya be lsarnya pelngarulh julmlah pelrse ldiaan bahan bakul dan kapasitas melsin selcara 

simulltan selbelsar 100% telrhadap volu lmel produlksi. 

Belrdasarkan u lji hipote lsis oultpult SPSS pada Tabell ANOVA selbagai belriku lt: 

Tabel 9. Hasil Uji Secara Simultan 

ANOVAa 

Mode ll Su lm of Squlare ls df Me lan Squ lare l F Sig. 

1 Re lgre lssion 20009303.197 2 10004651.598 10976.628 .000b 

Re lsidulal 8203.053 9 911.450   

Total 20017506.250 11    

a. De lpe lndelnt Variable l: Volulme l Produ lksi (Y) 

b. Preldictors: (Constant), Kapasitas Me lsin (X2), Julmlah Pe lrseldiaan Bahan Baku l (X1) 

Dikeltahuli bahwa nilai Sig.F selbe lsar 0,000 < 0,05, artinya Ha dite lrima (Ho ditolak) 

selhingga dapat disimpullkan bahwa julmlah pelrse ldiaan bahan bakul dan kapasitas melsin se lcara 

simulltan me lmiliki pelngarulh signifikan telrhadap volu lmel produlksi. 

Artinya se lcara belrsama-sama julmlah pelrseldiaan bahan bakul dan kapasitas me lsin 

me lmiliki pe lngarulh yang signifikan te lrhadap volu lme l produ lksi. Hal ini me lngindikasi bahwa 

keltika pe lrulsahaan me lningkatkan julmlah pelrse ldiaan bahan bakul dan kapasitas melsin selcara 

belrsama-sama maka akan me lningkatkan volulme l produlksi, selbaliknya apabila pe lrulsahaan 

me lnu lrulnkan julmlah pelrseldiaan bahan bakul dan kapasitas me lsin selcara belrsama-sama, maka 

akan melnu lrulnkan volulme l produ lksi. 
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Hal ini se ljalan delngan pelne llitian te lrdahullul ole lh Yulnindar (2022) bahwa se lcara 

simulltan pelrseldiaan bahan bakul dan kapasitas melsin selcara belrsama-sama be lrpelngarulh 

signifikan te lrhadap volu lmel produlksi pada PT. Pe lrke lbu lnan Nulsantara IX Ke lbu ln Kawu lng. 

Ju lmlah pelrse ldiaan bahan bakul di pe lrulsahaan suldah sangat baik dan kapasitas me lsin 

haruls dipelrhatikan ole lh pihak pelrulsahaan, se lbanyak apapuln volulme l produlksi jika julmlah 

pelrse ldiaan bahan bakul dan kapasitas me lsin tidak dipe lhatikan olelh pelrulsahaan maka volu lmel 

produlksi tidak akan be lrjalan de lngan baik.  

Pengaruh Jumlah Persediaan Bahan Baku Secara Parsial Terhadap Volume Produksi 

Belrdasarkan hasil SPSS ve lrsi 25 dari Tabell Coe lfficie lnts Tabe ll selcara parsial selbagai 

belrikult: 

Tabel 10. Hasil Uji Jumlah Persediaan Bahan Baku Secara Parsial Terhadap Volume 

Produksi 

Coefficientsa 

Mode ll 

Ulnstandardize ld 

Coelfficie lnts 

Standardizeld 

Coe lfficie lnts 

T Sig. 

Corre llations 

Colline larity 

Statistics 

B Std. E lrror Be lta 

Ze lro-

orde lr Partial Part Tole lrancel VIF 

1(Constant) 62.084 37.916  1.637 .136      

Julmlah Pe lrse ldiaan 

Bahan Baku l (X1) 

.253 .190 .010 1.332 .216 .471 .406 .009 .785 1.273 

Kapasitas Me lsin 

(X2) 

.991 .008 .995 130.694.000 1.000 1.000 .882 .785 1.273 

a. Delpe lndelnt Variable l: Volulme l Produlksi (Y) 

Belrdasarkan hasil pe lrhitu lngan SPSS ve lrsi 25 dipelrole lh koelfisie ln kore llasi parsial antara 

julmlah pelrseldiaan bahan bakul de lngan volu lmel produlksi selbe lsar 0,406 yang me lnu lnjulkan 

te lrdapat hulbu lngan yang se ldang. Nilai koe lfisieln korellasi telrselbu lt belrnilai positif yang 

me lngandu lng arti bahwa ju lmlah pelrseldiaan bahan bakul dapat me lningkatkan volu lmel produlksi. 

Maka belsar pe lngarulh julmlah pelrseldiaan bahan bakul telrhadap volu lmel produlksi selcara parsial 

adalah selbe lsar 16,48% [Kd = (0,406)2 x 100%] 

U lntulk me lnge ltahuli tingkat signifikan pe lngarulh ju lmlah pe lrse ldiaan bahan bakul selcara 

parsial te lrhadap volulme l produ lksi dilihat delngan melnggu lnakan taraf signifikansi 0,05. Hasil 

pelrhitu lngan julmlah pe lrse ldiaan bahan bakul melmpulnyai nilai probabilitas se lbe lsar 0,216 > sig. 

0,05. Delngan delmikian Ho ditelrima (Ha ditolak), maka dapat disimpu llkan bahwa se lcara parsial 

julmlah pelrse ldiaan bahan bakul tidak be lrpelngarulh signifikan telrhadap volu lmel produlksi.  
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Artinya selcara parsial julmlah pelrseldiaan bahan bakul tidak melmiliki pelngarulh te lrhadap 

volulme l produ lksi. Hal ini melngindikasi bahwa ke ltika pelrulsahaan melningkatkan julmlah 

pelrse ldiaan bahan bakul maka tidak akan me lningkatkan volulmel produlksi, selbaliknya apabila 

pelrulsahaan melnu lrulnkan julmlah pelrse ldiaan bahan bakul, maka tidak akan melnu lru lnkan volu lmel 

produlksi. Yang me lnye lbabkan pelrseldiaan bahan bakul tidak signifikan te lrhadap volu lmel 

produlksi yaitul faktor volu lme l produlksi sellama satul pelriodel waktul telrte lntu l dan tingkat 

kelcelpatan bahan bakul langsu lng melnjadi rulsak, pelrse ldiaan bahan bakul suldah dite lntulkan 

delngan targe lt volu lme l produlksi walaulpu ln tidak me lncapai targe lt pelrse ldiaan bahan bakul masih 

dapat disimpan dan bahan bakul te lrse lbu lt tidak langsu lng melnjadi rulsak.  

Hal ini didulku lng ole lh pe lnellitian Akulstu ltik & Buldi (2014) bahwa se lcara parsial julmlah 

pelrse ldiaan bahan bakul tidak telrdapat pelngarulh telrhadap volulme l produlksi pada CV. Sanyu l 

Paint Sidoarjo. Melnu lru lt Stelve lnson (2014:304) Pe lrse ldiaan bahan bakul adalah stok ataul 

simpanan barang-barang. Biasanya, banyak dari barang-barang yang disimpan pe lrulsahaan 

dalam pelrseldiaan belrhulbu lngan delngan bisnis yang dilakulkannya.  

Pengaruh Kapasitas Mesin Secara Parsial Terhadap Volume Produksi 

Belrdasarkan hasil SPSS ve lrsi 25 dari Tabell Coe lfficie lnts Tabe ll selcara parsial selbagai 

belrikult: 

Tabel 11. Hasil Uji Kapasitas Mesin Secara Parsial Terhadap Volume Produksi 

Coefficientsa 

Mode ll 

U lnstandardize l

d Coe lfficie lnts 

Standardize ld 

Coe lfficie lnts 

T Sig. 

Corre llations 

Collinelarity 

Statistics 

B 

Std. 

E lrror Belta 

Ze lro-

orde lr 

Partia

l Part 

Tolelranc

e l VIF 

1 (Constant) 62.084 37.916  1.637 .136      

Julmlah Pelrse ldiaan 

Bahan Baku l (X1) 

.253 .190 .010 1.332 .216 .471 .406 .009 .785 1.273 

Kapasitas Me lsin 

(X2) 

.991 .008 .995 130.69

4 

.000 1.000 1.000 .882 .785 1.273 

a. De lpelnde lnt Variable l: Volulme l Produ lksi (Y) 

Belrdasarkan hasil pe lrhitu lngan dipelrole lh nilai koelfisie ln korellasi parsial antara kapasitas 

me lsin delngan volu lme l produ lksi se lbelsar 1,000 yang melnu lnjulkan telrdapat hulbu lngan yang sangat 

ku lat. Nilai koelfisie ln korellasi te lrse lbu lt be lrnilai positif yang me lngandulng arti bahwa kapasitas 

me lsin akan melningkatkan volu lmel produ lksi. Maka be lsar pelngarulh kapasitas melsin te lrhadap 

volulme l produ lksi selcara parsial adalah se lbelsar 100% [Kd = (1,000)2 x 100%] 
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U lntulk me lnge ltahuli tingkat signifikan pe lngarulh kapasitas me lsin selcara parsial te lrhadap 

volulme l produlksi dilihat de lngan me lnggu lnakan taraf signifikansi 0,05. Hasil pe lrhitu lngan 

kapasitas melsin melmpulnyai nilai probabilitas se lbelsar 0,000 < sig. 0,05. De lngan de lmikian Ha 

ditelrima (Ho ditolak), maka dapat disimpu llkan bahwa selcara parsial kapasitas me lsin 

belrpe lngarulh signifikan te lrhadap volu lmel produlksi.  

Artinya se lcara parsial kapasitas melsin me lmiliki pe lngarulh te lrhadap volu lme l produ lksi. 

Hal ini me lngindikasi bahwa ke ltika pe lrulsahaan melningkatkan kapasitas melsin maka akan 

me lningkatkan volu lmel produlksi, selbaliknya apabila pe lrulsahaan melnu lrulnkan kapasitas me lsin, 

maka akan melnu lrulnkan volu lme l produlksi. 

Hal ini didulku lng ole lh pelnellitian Yulnidar (2022) bahwa se lcara parsial kapasitas me lsin 

belrpe lngarulh signifikan telrhadap volu lmel produlksi pada PT. Pe lrke lbu lnan Nu lsantara IX Ke lbu ln 

Kawulng. Melnu lrult Hilton, dkk dalam Astultik (2014:38) Kapasitas me lsin adalah ulku lran dari 

kelmampulan prosels produ lksi dalam melngu lbah su lmbe lr daya yang dimiliki me lnjadi sulatul 

produlk ataul jasa yang akan digu lnakan olelh konsulmeln. 

 

KESIMPULAN DAN SARAN 

Kesimpulan  

Belrdasarkan analisis data dan pe lmbahasan pelngu ljian hipote lsis, maka kelsimpu llan yang 

dapat diambil adalah se lbagai belrikult : 

1. Gambaran julmlah pelrseldiaan bahan bakul pada U lMKM Raflelsia Bordir Mulke lna seltiap 

tahulnnya melngalami flu lktu lasi dan tidak melnelntul, salah satul pe lnye lbabnya yaitul 

te lrhambatnya pasokan bahan baku l. Gambaran kapasitas me lsin pada UlMKM Rafle lsia 

Bordir Mulkelna seltiap tahu lnnya melngalami flulktu lasi dan tidak me lnelntu l, salah satul 

pelnye lbabnya yaitu l pe lrulbahan ju lmlah me lsin di pe lrulsahaan, julmlah te lnaga ke lrja di masa 

Covid-19. Gambaran volu lmel produ lksi pada UlMKM Raflelsia Bordir Mu lkelna seltiap 

tahulnnya melngalami flu lktulasi dan tidak me lnelntu l, salah satul pe lnye lbabnya julmlah 

pelrse ldiaan bahan bakul dari pelrulsahaan tidak se lsu lai dan kapasitas me lsin tidak selsu lai 

delngan pe lrhitu lngan. 

2. Se lcara simu lltan melnu lnjulkkan bahwa julmlah pe lrse ldiaan bahan bakul dan kapasitas melsin 

produlksi be lrpe lngarulh signifikan te lrhadap volu lmel produlksi pada UlMKM Raflelsia Bordir 

Mulkelna. 

3. Ju lmlah pelrse ldiaan bahan bakul selcara parsial be lrpe lngarulh tidak signifikan te lrhadap volu lmel 

produlksi. Hal ini me lngindikasi bahwa ke ltika pelrulsahaan melningkatkan ju lmlah pelrseldiaan 

bahan bakul maka tidak akan melningkatkan volu lme l produ lksi, selbaliknya apabila 
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pelrulsahaan me lnu lrulnkan julmlah pelrse ldiaan bahan bakul, maka tidak akan melnu lrulnkan 

volulme l produ lksi. 

4. Pe lngarulh Kapasitas me lsin selcara parsial belrpe lngaru lh signifikan telrhadap volu lmel produlksi. 

Hal ini melngindikasi bahwa ke ltika pelrulsahaan me lningkatkan kapasitas me lsin maka akan 

me lningkatkan volu lme l produlksi, selbaliknya apabila pe lrulsahaan melnu lrulnkan kapasitas 

me lsin, maka akan melnu lru lnkan volu lmel produ lksi 

Saran 

Dari hasil pe lmbahasan telrse lbu lt maka saran yang dapat disampaikan adalah selbagai 

belrikult: 

1. Pihak UlMKM Raflelsia Bordir Mu lke lna le lbih melningkatkan julmlah pelrseldiaan bahan bakul 

agar volu lme l produlksi akan telruls me lningkat delngan cara melnjalin kelmitraan de lngan 

pelnye ldia bahan bakul. 

2. Dalam pe lmelliharaan me lsin pelrulsahaan haruls mellakulkan melsin selsu lai delngan jadwal 

harian, minggu lan, bullanan dan tahulnan. Su lpaya kine lrja me lsin tidak telrganggu l dan volulmel 

produlksi teltap stabil ataul tidak tulruln. 

3. Bagi pelne lliti sellanjultnya helndak me lnabhan julmlah variabell lain (misalnya : telnaga ke lrja 

langsu lng, bahan  bakul, ke lbu ltulhan modal, kondisi pasar dsb). 
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